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Projets précurseurs: installation photovoltaique indépendante, funiculaire privé




Quelques moyens de petit usinage.




Premier projet en 2018: Automatisation du positionnement d’'une table de riveteuse




Moyens de programmation et de prototypage Siemens:

- automates LOGO! et Simatic S7-1200
- HMI Siemens gamme de base
- entrainements Siemens V20 et VV90.

Positionnement simple 3 axes
pour le contréle qualité de
vitres de voitures

Programmation et mise en route

- S7-1200

- HMI Basic 700

- 3 entrainements V20

- retour des positions par portes
analogiques.




Organisation et supervision d’opérations de dépannage et de maintenance sur
machine spéciale (fraiseuse a 2 x 8 axes)




Nummer Datum LO: chk .

3 m128.99.18 Achse Y11 Antrieb Stoerung
20:42:08:11

252“1 28.09.18 Achse 211 Antrieb Stoerung

20:42:00:11

25231 28.099.18 fAchse Y12 Antrieb Stoerung
20:42:00:11

25%128.89.18 Achse 212 Antrieb Stoerung
20:42:00:11

msuza.a‘;.m Achse Yi2 (8): ;
20:42:00:10 Antrieb: Einspeisung Betriek

m128.a9.18 Achse Y11 (@):

20:42:00:18 Antrieb: Einspeisung Betriel
zmm128.89.18 Achse 211 (8):

i 20:42:00:10 Antrieb: Einspeisung Betriel’

: zms“zs.a«;.m Achse Z12  (8):
¢ 20:42:00:18 Antrieb: Einspeisung Betriel

masz 28.09.18 DPBB3.Slavedd3: (2):
1 20:42:08:89 Externe Storung 3.
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Entrainement de I'écran d’une unité de détection et de comptage d'impacts de gréle.

SIEMENS SIMATIC HMI
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Conception et mise en ceuvre d’un systéme d’avance pour assembleuse
d’emballages en contreplqué.
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